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Curso de Programación y Mantenimiento de Controladores Programables PLC5

 EJERCICIOS INTRODUCTORIOS A LA  PROGRAMACION .

EJERCICIO 1 .-  Uso de bits de estado.
Tenemos en una cinta transportadora botellas las cuales las detecta un sensor.
Cuando cuenta cuatro botellas el pistón 1 sube para impedir el paso de más botellas y el cabezal baja para
 llenarlas durante 10 segundos. Al cabo de ese tiempo baja el pistón 2 para que salga el paquete de 4 botellas
y a los tres segundos se vuelve a repetir el ciclo.
Realizar el programa que controle el contaje de botellas, la subida y bajada de los 2 pistones, y la del cabeza
l de llenado.
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EJERCICIO 2 .-  Uso direccionamiento indirecto

Nos han encargado realizar un programa en el que podamos cronometrar una carrera y saber quien es 
el ganador, 2º y 3º puesto a través de un sensor.Se ha de poner el tiempo que le ha llevado a cada 
uno en las palabras N7:1 (ganador); N7:2 (2º lugar) ; N7:3 (3º lugar) una vez dada la salida (a través 
de un pulsador).



  

Curso de Programación y Mantenimiento de Controladores Programables PLC5



  

Curso de Programación y Mantenimiento de Controladores Programables PLC5



  

Curso de Programación y Mantenimiento de Controladores Programables PLC5

EJERCICIO 3 .-  Uso direccionamiento indirecto.

Tenemos un sistema de 4 bombas con funcionamiento secuencial, primero se pone la 1, luego
 la 2, la 3 y por último la 4 en cada puesta marcha/parada a través de un solo pulsador.
Las bombas son accionadas por motores en estrella-triangulo 
Realizar el programa secuencial de arranque/parada de los motores en estrella/triangulo.
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EJERCICIO 4-  PROGRAMACION  MODULO ENTRADA ANALOGICA  EN PROCESADOR PLC5

Tenemos un transductor de temperatura con salida de 0 a 5 Voltios alambrado al 1er 
canal de un módulo 1771-IFE/C insertado en el slot 6.
Para realizar el control de temperatura de un calefactor El transductor tiene una señal de tensión 
proporcional a un rango de 0 a 200 ºC.
Calcula entre que grados el proceso debe regularse si cuando el transductor da 1 voltio 
el calefactor se encenderá y cuando da 3 voltios el calefactor se desconectará.
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Para calcular el valor de entrada correspondiente a 1  voltio  en un rango de 0 a 5 V se aplica:
 5v / 4095 x valor entrada = 1 ; valor entrada = 4095/5 = 819.

Para calcular el valor de entrada correspondiente a 3  voltios  en un rango de 0 a 5 V se aplica:
5v / 4095 x valor entrada = 3 ; valor entrada = 4095 x3/5 = 2457.
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