INTRODUCCION
A LA GUIA GEMMA

Autor: Juan Carlos Rubio Calin




-

>
Curso de Programacion y Mantenimiento de Controladores Programables PLCS5

SEAT

Modos fundamentales segun GEMMA

* Proceso en Funcionamiento
* Proceso en Parada o Puesta en Marcha
* Proceso en Defecto
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Caso funcionamiento semiautomatico simple

* A demanda del operador la

maquina soélo realiza un ciclo
(ejemplo: producir una pieza)
* En el pupitre de control hay

un pulsador con la leyenda
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Caso funcionamiento automatico simple

* Al pulsar MARCHA la
madquina se pone en marcha

* Cuando se pulsa PARO la
maquina acaba el cicloy a
continuacién se para.

— Filoto parada intermitente
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Caso funcionamiento con marcha de arranque
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Caso parada de emergencia

* Parada de emergencia

obligatoria
Primer nivel: Cableada

Segundo nivel:
Programada (Rearme)
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