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OBJETIVOS DEL CURSO 
 
Identificar y definir un sistema PLC-5, desarrollando aplicaciones con el software RS Logix 5. Interpretar programas 
que estén en funcionamiento y realizar modificaciones en línea, así como realizar el mantenimiento preventivo del 
hardware, cambio de tarjetas y conexionado del sistema de forma segura, monitorizar e interpretar estados de 
funcionamiento, detectar fallos y discriminar causas de los estados de alarma del sistema y del proceso que controla. 
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DESCRIPCION DE LOS SISTEMAS DE CONTROL                                            1 
PROGRAMABLE PLC-5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.- Descripción de los sistemas de control programable PLC-5 
 

1.1.- componentes físicos: 
 

1.1.1- chasis e/s. 
1.1.2.- procesador. 
1.1.3.- fuente de alimentación. 
1.1.4.- módulos e/s. 
1.1.5.- módulo adaptador remoto e/s. 
1.1.6.- módulos comunicación. 

 
1.2.-  Descripción del procesador: 
 

1.2.1.- Criterios selección  de procesadores PLC-5. 
1.2.2.- Panel frontal y sus indicadores de estado. 
1.2.3.- Modos de operación. 

 
 
 
 



 4 

 
 
Imagen que muestra de  las  distintas familias que forman los sistemas  de control de A-B. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Diagrama comparativo de potencia y capacidad  entre las diferentes familias de PLC´s de Allen-Bradley. 
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Comparativa de aplicaciones de  fabricantes de PLC´s 
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1.1.-  COMPONENTES FISICOS. 
 
 La familia de PLC5 es una familia modular  y esta formada por: 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.1.1.- Chasis de entradas/salidas. 
 

 Es un elemento compacto metálico donde se insertan en sus ranuras (slots): 
 

• Módulo procesador 
• Módulo adaptador remoto 
• Módulo  fuente alimentación 
• Módulos entradas/salidas 
• Módulos de comunicación 
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Vista de chasis PLC5 ya terminados. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.1.2.- Procesador y F.A. 
 
 
 
 
 
 
 
 
FUENTE DE ALIMENTACION 
 
 
. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Ej:  1771-P6S seria F.A interior a 220V 8 A 
      1771-PS7 seria F.A externa  a 220 V 16 A 



 8 

1.1.3.- Módulos E/S. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
1.1.4.- Módulos adaptadores de E/S remotos. 
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1.1.5.-Módulos comunicación. 
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1.2.- DESCRIPCION DEL PROCESADOR. 
 
1.2.1.- Criterios selección  de procesadores PLC-5. 
 
 Los puntos a evaluar a la hora de seleccionar un procesador son: 
 

• Memoria necesaria 
• Capacidad de E/S. 
• Puertos de comunicación 
• Tiempo de exploración (velocidad de procesamiento 
• Juego de instrucciones 
• Posibles ampliaciones 

 
 
EJEMPLO CALCULO DENSIDAD E/S 
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Ejemplo calculo consumo memoria de un programa 
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Ejemplo calculo tiempo de procesamiento de un proyecto 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
. 
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¿Cuánto tiempo dura un scan? 
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1.2.2.- Panel frontal y sus indicadores de estado. 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
Identificación de canales y conectores: 
 
Canal 0, Canal 1A 1B 2A 2B 
 
Terminal de programación 
 

Indicadores de estado: 
 
BATT , PROC , FORCE  , COMM , REM I/O, ADPT .
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 1.2.3.- Modos de operación. 
 

 

• RUN (marcha) 
 

• PROG (programación) 
 

• REM (remoto ) 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 


